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1. Altalanos tudnivalok

Mindenekel6tt szeretnénk megkdszonni Onnek a bizalmat, melyet a FORRAS
onfelcsévélds OntozOberendezés megvasarlasaval tanusitott. Varjuk megtiszteld észrevételeit a
berendezés iizemeltetésével kapcsolatban, hisz ezzel On is hozzasegithet benniinket a tovabbi
fejlesztésekhez. Reméljiik, hogy termékiinkkel egy 1épéssel eldbbre tudjuk juttatni Ont is egy
igényesebb ontdzési technoldgia felé.

A FORRAS 50/160 V, FORRAS 50/200 V ontoz6gép cséatmérdje 50 mm, hossza
160, 180, ill. 200 m, a tomlé lizemi nyomasa 10 bar, ami azt jelenti, hogy az an. repesztési
nyomasérték 12 bar.

Els6sorban  szant6foldi  kultarak,
szOl6iiltetvények felsé ontozésére szolgal.

vetemények, zoldségfélek, gyiimdlcsosok,

A betaplalt viz kiszorasara alapfelszerelésben az 6ntdzdkocsira szerelt vizagyt szolgal,
de kiegészité felszerelésként ajanlunk oOntdozOkonzolt, tovabba a gyiimdlcsosdk alsod
ontdzésére szolgalod talajlocsold keretet is.

A FORRAS 50/160 V, 50/200 V éntozéberendezés a gondos tervezés és kivitelezés
szllotte. Jellemzi tovabbd a kivald mindségli vasszerkezet, alapos megmunkalés, tartds
korréziovédelem, automatikusan vezérelt felcsévélés, 1j tervezésii, alacsony vizigényt, jo
hatasfoka vizturbina. Az erdatviteli rendszerbe beépitettiink egy haromfokozati valtomivet.
Mindezek mellett a behtizési sebesség tetszOleges értéke bedllithato és a kivalasztott sebesség
a felcsévélt ontd6zocsd hosszatdl fiiggetleniil allandd marad. Ezt az automatikus, un. atmérd
kovetd rendszer teszi lehetdveé, ami tehat annyit jelent, hogy a négyzetméterenkénti kiontdzott
vizmennyiség allando a felcsévélés folyaman.

Az emlitett miiszaki megoldast kiegésziti az ontdozOkocsira szerelt kivald mindségii
vizagyl, amely egyenletes vizkijuttatast biztosit a ndvényzetre.

Az 0Ontozés folyaman tartésan vizes fémszerkezetek galvanizaltak. Ez noveli az
ontozOberendezés tartossagat és esztétikai kinézetét.

1.1. Miiszaki adatok
KAPACITAS | NYOMAS | CSO | CSOHOSSZ | SZOROFEJ | ONT. ESOZT. TOMEG HOSSZ
IGENY | ATM. SAV SZELESS]EZG
TiPU S MAGASSAG
lit/min bar mm m SIME m mm/h kg mm
. 2020
FORRAS |, 35 37 | 50 160 AMBO | 32-58 | 6-10 420 1400
50/160 V

1410
" 2020
FORRAS | =, 350 3.7 50 200 AMBO | 3258 | 6-10 460 1600
50/200 V 1410
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2. A FORRAS 50 V 6ntozédob szerkezeti elemei
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Dob

. Vazszerkezet festett
. Kerék 165/70x13
. KPE c¢s6 50/6x160 v. 50/6x200

Vizturbina nyomastakarékos

. Valtoszekrény 3 fokozatia BIMA(I)

Koszorakerék Z=144

. Kézi tekerd kar

. Csapagy 210, 205 dobtengely

. Karmantyt 45x54x10, O gy. 45x5
. Manométer 10 bar

. Betaplalas 50 -0s tiizolto

. Golyoscsap 5/4" BB

. Golyoscsap 3/4" BB

. Talpalok

. Ekszijtarcsa b., ékszij:9.5x1025La

17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.

Valtokar ki-be kapcsolo
Valtokar fokozatallitd
Dorzsfék

Végtelenorsos tengely
Leallitokar

Szorokocsi

Vizagyu AMBO (ITALY)
Szorokocsi kerék

Vontatd lanc

Atméré kovetd

Kiemeld, kikapcsolo szerk.
Vonorad

Kardan csonk
Szektorbeallito

Kifavaté szelep

Rogzitd kar
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3. Az ontozodob miikodési elve és iizembe helyezése

Miutan az 6ntd6z6dobot az 6ntdzni kivant teriiletre vontattuk és beéllitottuk a kivant
iranyba, lekapcsoljuk rola az 6ntézokocsit (22). Ez ugy torténik, hogy a kézi tekerd kart (8) a
valtoszekrény (6) kardan csonkjara (29) helyezziik és az 6ra mutatd jarasaval ellentétes
iranyban forgatjuk annyit, hogy a rogzit6 kart (32) ki tudjuk billenteni, ekkor a kézi tekerd
karral a szorokocsit a foldre engedjiik. Ezutan a vontatdlancot (25) csatoljuk a kihuzo
eszkoziinkhdz, és max. 5 km/h sebességgel kihuzzuk a széroallasunkat.

Ekozben iigyeljink arra, hogy a kivontatott cs6 (4) merdleges legyen a dob
forgastengelyére, ugyanis csak ebben az esetben biztositott az O6nt6zdcsé akadalymentes
visszacsévélésére. A kivontatast lehetdleg egyenletes sebességgel végezziik, majd a célba érés
el6tt kb. 20 m-rel folyamatosan csokkentsiik azt.

Egyenetlen, ill. hegyvidékes teriileten lehetdséghez mérten helyezziik vizszintes
helyzetbe az 6ntéz6dobot. Miikddés kozben a legnagyobb megengedett d61ésszog 15°. Ezutan
allitsuk be a vizagyt (23) szektor beallitojat (30) a kivant szogszegmens értékre.

Az emlitett beallitasok utan csatlakoztassuk a betaplalast a (12) pontra és inditsuk el a
megfeleld vizmennyiséget és nyomadst biztositod szivattyut. A betaplalas akkor megfeleld, ha a
nyomasmérd ora (11) 3-7 bar értéket mutat. Amennyiben a nyomas nem éri el a 3 bar értéket,
akkor cseréljiik ki a vizagya favokajat kisebbre, ha mar a legkisebb van benne, akkor a taplalo
szivattyunk alulméretezett. Ha a nyomasértékiink nagyobb, mint 7 bar, akkor a fuvokankat
cseréljiik nagyobbra, ill. ha méar a legnagyobb betétet alkalmaztuk, akkor csokkentsiik a
szivattyu teljesitményét.

Ezutdn a valtészekrényen taldlhaté ki-be kapcsold karral (17) kapcsoljuk be a
meghajtast.

A behuzasi sebességet, ill. a négyzetméterenkénti kiont6zott vizmennyiséget a
valtoszekrényen talalhatd valtokar (18) segitségével allithatjuk a megfeleld értéket, és a
foagon 1évo ateresztd csap (13) segitségével finomithatjuk tetszdlegesen. A betéplalt
vizmennyiség harom agon jut el az 6nt6zdécsdbe:

1. afdagon (13) az ateresztd csapon keresztiil
2. avizturbinan (5)
3. az Onszabalyzé mellékagon (14) az atereszté golydscsapon keresztiil.

A turbindn keresztiil haladé viz mechanikus energidjat hasznositva, a vizturbina
forgasba jon ¢és az ¢€kszijon (16) keresztil meghajtja a valtdszekrényt (6), amely a
koszorukerékre atvitt nyomatékkal forgasba hozza a dobot, ill. egyenletesen visszacsévéli az
ontozdcsovet. A visszacsévélés sordn az ontdzokocsi egyenletes sebességgel halad a dob felé
és a szorofejbdl kipréselt viz a kivalasztott szogtartomanyban a ndvényzetre kijuttatasra kertil.

A porlasztdas minésége, a cseppméret, a vizagyuba toéduld viz nyomasanak a
fiiggvénye, ezért a ndvényzetnek megfeleld porlasztas a viznyomas megfeleld értéken
tartdsaval érhetd el. Az Ontozokocsira szerelt vizdgyu linearis és korivesen egyenletes
mozgasa tokéletesen egyenletes vizkijuttatast biztosit az ontdzési teriiletre.

A valtoszekrényen taldlhatdo dorzsfék (19) biztositja az 6nt6zOcsé lazuldsmentes,
feszes felcsévélését. A felcsévélést sziikség esetén kardanmeghajtassal is elvégezhetjiik a
valton talalhatdé kardankivezetésen (29) keresztiil. Ebben az esetben a felcsévélés eldtt a
valtokart (17) allitsuk a megfeleld pozicioba.

A felcséveélt ontozoeso tekercs atmérdjétdl fliggetlen a behuzasi sebesség.
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Ezt az atmérokovetd (26) altal torténd visszacsatolds biztositja, az atmérd
novekedésével az atmérokovetd folyamatosan nyitja a mellékagat az ateresztocsap (14)
segitségével, csokkentve ezzel a vizturbinan athalad6 viz mennyiségét és ez altal kompenzalja
az atmérd valtozasbol eredo keriileti sebesség novekedését. A felcsévélés végén a szorokocsi
iitkozik a kocsikiemeldvel, ami miikodtet egy rudazatot a valtészekrény iranyaba, és liresjarati
iizembe helyezi a meghajtast.

A szordkocsink tehat beérkezett, elvégeztik az Ontozést, ekkor a teendonk a
kovetkezd. A kézi tekerd kart (8) ismét felhelyezziik a valtészekrény (6) kardancsonkjara
(29), a rogzit6 kart (32) visszaallitjuk, hogy litk6zzon a fogaskoszortaval (7), és a kart addig

tekerjiik, hogy a dob ¢€s a szérokocsi szorosan kapcsoldodjon egymashoz.

4. A BIMA GI 5 (6039.002.300) valtoszekrény miiszaki adatai

TOMEG | KENOANYAG ANYAGMINOSEG
" SAE 90 HAZ TENGELY |FOGASKEREK
24 kg G 25 16CrNi4 16CrNi4




X - bemenet

Y - Kimenet

Z - kardan csonk X %

Attételi viszonyok: A 2
EO.

5. Utmutat6 adatok a megfelelé 6ntozési sebesség
beallitasahoz

A kovetkez0 tablazatokban bemutatjuk az eséztetés mértékét a fivokadtméro,
az ontozddobra kapcsolt viz nyomasa €s a turbina fordulatszamanak fiiggvényében.

FUVOKA |NYOMAS |VIZHOZAM |ONT.SUGAR ESOZTETES mm 1-es sebesség fokozat a=90
mm bar I/min m TURBINA FORDULATA ford/min
150 | 200| 250| 300| 350| 400| 450| 500| 550| 600| 650 700
2 89 18 12 9 6] 5 5| 4 4] 3 3] 3 3
3 108 20 14 10 71 e 51 51 4 4 3] 3 3
4 125 21 15 1] 9of 71 6 6 5| 4] 4] 4 3 3
6 2 120 18 17 13/ 100 8 71 e 6 5 5 4 4 4
10 3 146 21 17 13/ 10 of 71 71 e 51 5| 4 4 4
4 169 23 18 14| 11| of 8 71 e 6] 5 5 4 4
6 2 159 20 20 15 12| 10f 9of 7 7| 6] 5 5 5 4
12 3 194 22 22 17] 13| 111 9o 8 7 71 6 6 5 5
4 224 25 22 17| 13| 11f 10 8 7| 71 6 6 5 5
6 2 195 21 23 17| 14| 12| 10l 9f 8 71 6 6 5 5
14 3 251 24 26 20 16| 13| 11| 10 9of 8 7| 7| 6
4 290 26 28 21 17| 14| 12| 10 9of 8 8 7|1 6 6
:’ -
S
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NYOMAS  [VIZHOZAM |ONT.SUGAR ESOZTETES mm  2-es sebesség fokozat a=327
mm bar 1/min m TURBINA FORDULATA ford/min

150 200| 250| 300| 350| 400| 450| 500| 550| 600| 650| 700

2 89 18| 45| 34| 271 22| 19| 17] 15| 13| 12| 11] 10[ 10

3 108 20 49| 37| 29| 25| 21| 18] 16| 15| 13| 12| 11 11

4 125 21| 54| 41] 32| 27| 23] 20| 18| 1e] 15| 14| 12 12

6 2 120 18| 61| 45| 36/ 30| 26| 23] 20| 18| 17| 15| 14| 13
10 3 146 21| 63| 47| 38 32| 27| 24| 21| 19| 17| 16| 15| 14
4 169 23| 67| 50| 40| 33| 29| 25| 22| 20| 18] 17| 15| 14

6 2 159 20 72| 54] 43| 36| 31| 27| 24| 22| 20| 18] 17| 15
12 3 194 22| 8o| 60| 48] 40| 34| 30| 27| 24| 22| 20| 18] 17
4 224 25| 81| 61| 49| 41| 35| 31| 27| 24] 22| 20| 19| 17

6 2 195 21| 84| 63| 51| 42| 36| 32| 28| 25| 23] 21| 19| 18
14 3 251 24| 95| 71| 57| 48| 41| 36| 32| 29| 26| 24 22| 20
4 290 26| 101] 76] 61] 51| 43] 38 34| 30| 28] 25| 23] 22

ViZHOZAM

ONT.SUGAR

ESOZTETES mm 3-as sebesség fokozat a=552

TURBINA FORDULATA ford/min

mm bar 1/min m
150 200f 250| 300f 350| 400 450| 500 550| 600 650]| 700
2 89 18| 76| 57| 45| 38| 32| 28| 25| 23| 21| 19| 17| 16
3 108 20| 83] 62| 50| 41 35| 31| 28| 25| 23] 21| 19| 18
4 125 21] 91| 68| 55| 46] 39| 34| 30| 27| 25| 23] 21| 20
6 2 120 18| 102 77| 61| 51| 44| 38| 34| 31| 28| 26| 24| 22
10 3 146 21| 107] 80| 64] 53] 46| 40| 36| 32| 29| 27| 25| 23
4 169 23| 113] 85| 68] 56| 48| 42| 38| 34| 31| 28| 26| 24
6 2 159 20| 122 91| 73] 61| 52| 46| 41| 37| 33| 30| 28| 26
12 3 194 22| 135| 101] 81| 68| 58] 51| 45| 41| 37| 34] 31| 29
4 224 25| 137 103] 82| 69| 59| 52| 46| 41| 37| 34| 32| 29
6 2 195 21| 142| 107| 85| 71| 61| 53| 47| 43| 39| 36| 33| 31
14 3 251 24| 160] 120] 96] 80| 69| 60| 53| 48| 44| 40| 37| 34
4 290 26] 171) 128] 103] 86] 73] 64] 57| 51] 47| 43] 39| 37

5. Karbantartasi miiveletek, és idébeni sziikségességiik

A miivelet megnevezése A C
A dobtengely csapagyainak zsirzasa X X
Karmantyt, O-gylirii zsirozasa X X
Olajszint ellendrzése €s sziikség szerint utantdltése X X
Végtelen orsos tengely zsirozéasa X X
Szorofej forgod részeinek zsirozésa X X
Kerékcsapagyak zsirozéasa X
Ekszijbeallitas(sziikség szerint ékszijcsere) X
Keréknyomas ellendrzés X X
Koszortkerék és meghajtd fogaskerék zsirozésa X X

A -minden harmadik 6nt6zés utan
B -harom havonta

C -évente

\
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6. Biztonsagi eldirasok:

Az 0nt6z6dob teherkocsira torténd rakodasat csakis az erre kijeldlt személyek
végezhetik, ligyelve sajat személyi biztonsagukra, ill. az aru épségére.
A rakodast az alabbi szempontok figyelembe vételével végezziik el:
- arakodas folyaman 5 m-es tavolsagon beliil mas személynek tartézkodni TILOS
- a szallitoé jarmlivon az ontdz0dobot legkevesebb két, egymassal ellentétes iranyban kell
rogziteni, a kerekeket pedig ékekkel kibiztositani!
- lgyeljiink arra, hogy felrakott allapotban a maximalis magassdg nem haladhatja meg a
4m-t!

Az ontozéberendezés miikodtetése soran a kovetkezoket kell figyelembe venniink.

TILOS miikodtetni az 6ntdzddobot akkor, ha a gép vizszinteshez mért ddlésszoge

barmilyen irdnyban meghaladja a 15 fokot!

- TILOS az 0nt6z6dob kozuton torténd vontatdsa a kozati kozlekedésre alkalmas
felszerelés hianyaban!

- TILOS az ilizemeltetdnek olyan ruhanemdit viselni, amelyen elallo, 16g6 elemek vannak,

mert rendkiviil balesetveszélyesek!

Mikodés kozben a gép kozelében csak az lizemeltetd tartézkodhat, az pedig az a

személy, aki ezt a hasznalati utasitast elolvasta, megértette, és elfogadta azt!

- TILOS iizem kozben a véddburkolatok eltavolitisa, és a gép barmely elemének a

javitasa!

A berendezést csakis a gyarto altal szallitott, eredeti felszereléssel szabad hasznalni,

illetve a meghibasodott részeket a gyartdo altal forgalmazott alkatrészekkel szabad

helyettesiteni!

- TILOS az 6nt6zéberendezés hasznalata olyan helyen, ahol fennall annak veszélye, hogy

a szOrofej vizsugara eléri az elektromos légvezetéket.

Minden a gépen torténd valtoztatas, az eldirasoknak nem megfeleld lizemeltetés ill.
javitas esetén bekovetkezett problémakért felelésséget vallalni nem tudunk.
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